De SKETCHUP vers CHARLYROBOT

Création d'un fichier DXF : Attention les piéces ne sont pas en 3D !

Edition Affichage Caméra Dessiner Outils Fenétre Extensions  Aide

Ctri+N
Ctrl+0

Nouveau

Quvrir...

Enregistrer Ctrl+5
Enregistrer sous...

Enregistrer une copie sous...

Enregistrer comme modéle type...

Revenir
Envoyer dans LayOut (Version Pro uniquement)

Géoposition
3D Warehouse
Importer...

Exporter

Configuration de I'impression...
Export to DXF or STL

Export STL...

Apergu avant impression...
Imprimer... Ctrl+P

Générer un rapport... (Version Pro uniquement)
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@ Erreistrer le fichier .dxf dans 'Atelier “CHARLYROBOT”
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Parameétrer le logiciel GCFAO pour préparer le fichier .DXF :
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Fichiers CFac (*.grl)
Fichiers Fao3D (*.f3d)

Fichiers Cao (*.cao)

Fichiers de gravure Gerber (*.bot)
Fichiers de percage Excellon (*.drl)
Fichiers d'exchange AutoCAD (*.duxdf)
Metafichiers améliorés (*.emf)
Fichiers de pergage Excellon (*.exl)
Fichiers Graal Fao (*.fac)

Polices de caractéres Cao (*.fnt)
Fichiers de gravure Gerber (".grb)
Fichier iges (".igs)

X Y £ dx d¥ dZ Fichier traceur HPGL (*.plt)

Fichier stéréclithographie (*.stl)
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Trajectoire d'usinage
/ous étes en mode "' contournage intérieur"

‘a tel que l'outil co

i par I'mtéreur

ourne |

Profondeur ovsinoogpe

3.000000

mm@ Décaupe

Profondeur-de-ld découpe

eentre outil

-n Cliquer Découpél si coupe
de toute la plaqye

@) contournage

Fermeture automatique des
Eutérieur (@) Intérieur

Cliquer Contournage
Gycie de pache

cohtours
Cliquer : z

- Intérieur si pergcage

- Extérieur si extérieur de la piéce

| Fomctions awvoncées...

Frécédent ” Suivant

Aide

Annuler

@ Cliquer suivant / Terminé

Sélectionner les contours de la
piéces et reprendre a I'étape 12
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Type T Te

Contournage intérieur 14
Contournage intériewr 14
Contournage intérieur 14
Contournage extériewr 14
Contournage extériewr 14
Contournage extérieur 14
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Materiau : Flastique tendre
Contournage extérieur
Outil : Fraise 2 tailles D=2mm
Stratégie d'usinage
Prafondedr : 3.000 ram
Fermeture automatique contours : MOM
Soudure automatique des contours © 0,050 mm

Usinage en opposition

Paramétres d'usinage de Finition

Vitesse de broche : 2000.00 T /min
Vitesse davance 20.00 mim/ds
Witezze de plongée 10.00 mm.'z

Sauwegarder / imprimer

Ok @ | | Annuler

Fixer la plaque de plastique de 3mm
en bas a gauche (origine), attention

a bien scotcher

a GPilote(Aucune machine) - CAPROGRAM FILES\CHARLYROBOT\\FAOTEMP.PCB
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Oiigine piece en z Tableaux de bord

Ep. Brut [pour POP Z)
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